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Wybierz krok 1a, 1b lub 1¢c w zalezno$ci od wielko$ci naprawy. Nastepnie przejdz do Etapu 2 (Polerowanie) i Etapu 3 (Polerowanie wykarczajace).
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Usuwanie wtracen za pomocy kragzka na foliowym podtozu 3M™ Finesse-it™
Trizact™ A5, o gradacji 3000 na narzedziu do usuwania wtrgcen.

Usuwanie rys przy uzyciu krazka do wykanczania SM™ Trizact™ o gradacji
8000, 75 mm na szlifierce oscylacyjne;j.

Przejdz bezposrednio do kroku polerowania wykanczajacego.

Szlifowanie obszaru przy uzyciu dysku $ciernego 3M™ Hookit™ 260L, o grad-
acji P1500, 3" (75 mm). Uzyj dysku z miekka przektadka. Usun wszystkie defek-
ty paneli i dopasuj teksture do sgsiednich paneli OEM. Wytrzyj panel do czysta.

Wygtadzaj rysy za pomocg DA szlifierki i drobnoziarnistego krgzka do
obrébki wykonczeniowej 3M™ Trizact™, gradacji 3000, 3" (75 mm).
Uzyj dysku z miekkg przektadka. Wyszlifuj kazdy obszar 4—6 razy.

Wytrzyj panel do czysta. Jesli zarysowania sg nadal widoczne, kontynuuj prace.

Szlifowanie obszaru przy uzyciu dysku $ciernego 3M™ Hookit™ 260L, o
gradacji P1500-P2000, 6"" (150mm). Uzyj dysku z miekkg przektadka. Usun
wszystkie defekty paneli i dopasuj teksture do sgsiednich paneli OEM. Wytrzyj
panel do czysta.

Wygtadzaj rysy za pomocg szlifierki dwufunkcyjnej i drobnoziarnistego krazka
do obrobki wykonczeniowej SM™ Trizact™, gradacji 3000, 3" (150 mm). Uzyj
dysku z miekka przektadka. PrzejdZ przez kazdy obszar 4—-6 razy.

Wytrzyj panel do czysta. Jesli zarysowania sg nadal widoczne, kontynuuj prace.

Natéz paste polerskg na naktadke okreznymi ruchami, uzywajgc nasadki

korka z butelki do rozprowadzenia niewielkiej ilosci produktu na gabce.
Podczas naktadania produktu polerskiego na nowa gabke polerska, zaleca sie
rozpoczecie pracy z predkoscig 1 przez kilka sekund, aby upewni¢ sie, ze gagbka
jest réwnomiernie wypetniona produktem przed rozpoczeciem pracy.

Umies¢ gabke polerskg na powierzchni i zacznij od ustawienia predkosci 4, aby
rozprowadzi¢ paste, w razie potrzeby zwiekszajgc predkosé. Zastosuj minimalny
nacisk w kierunku w gére/doét, lewo/prawo na krzyz, aby usungc¢ rysy/defekty.

Poleruj matg powierzchnie naraz. Zalecany jest obszar pracy o wymiarach okoto
60 cm x 60 cm, aby zapewni¢ odpowiednie usuniecie rys/defektow.

Uzyj BM™ Perfect-It™ Ultramiekkiej $ciereczki polerskiej, aby usungé
pozostatosci z powierzchni. Jesdli rysy/defekty pozostang, natéz 4 krople pasty
na gabke polerskg i kontynuuj polerowanie.

Upewnij sie, ze wszystkie rysy po szlifowaniu zostaty catkowicie usuniete.
Sprawdz powierzchnie, spryskujac jg 3M™ Perfect-It™ aerozolem do kontroli
wykonczenia powierzchni i wytrzyj czystg $ciereczkg z mikrofibry.

Uwaga: Czesto czys¢ gabki polerskie za pomocg szczotki kondycjonujacej,
aby uzyska¢ optymalng wydajnos¢.

Natéz mleczko polerskie na ggbke polerskg wzdtuz jej krawedzi, tworzgc okrag.
Podczas naktadania mleczka polerskiego na nowg gabke polerska, zaleca sie
rozpoczecie pracy z predkoscig 1 przez kilka sekund, aby upewni¢ sie, ze ggbka jest
rownomiernie wypetniony srodkiem przed rozpoczeciem pracy.

Ustaw gabke polerskg ptasko na powierzchni i zacznij od ustawienia predkosci 4,
aby rozprowadzi¢ mleczko polerskie. W razie potrzeby zmniejsz predkosc. Zastosuj
minimalny nacisk w kierunku w goére/dét, lewo/prawo na krzyz, aby usungé
sprezynki/rysy/defekty.

Poleruj mate obszary na raz. Zalecany jest obszar pracy o wymiarach okoto 60 cm x
60 cm (2'x2’), aby zapewni¢ odpowiednie usuniecie sprezynek/rys/defektéw.

Uzyj BM™ Perfect-It™ Ultramiekkiej $ciereczki polerskiej, aby usungé pozostatosci
z powierzchni. Jezeli tzw. sprezynki / defekty pozostang, natéz 4 krople mleczka
polerskiego na ggbke polerskg i kontynuuj polerowanie.

466LA Trizact™ krazki A5 3000

3M™ Miniszlifierka oscylacyjna,

==

P, 3V Minisalit

~ .} cisnienie pOWletrZa
F Festool LEX 377

—

3M™ Trizact™ Drobnoziarnisty krazek do
obrébki wykoriczeniowej 8000, 75 mm

3M™ Hookit Purple wykoriczeniowy
krazek $cierny na folii 260L, 3" (75 mm)

3M™ Trizact™ Drobnoziarnisty krazek do
obrébki wykonczeniowej 3000, 3" 75 mm
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— 3M™ Hookit Purple wykornczeniowy
krazek $cierny na folii 260L, 6" (150 mm)

'__4. 3M™ Trizact™ Drobnoziarnisty krazek do
- obrébki wykonczeniowej 3000,
W 6"(150 mm)
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Przektadka Festool

3 3M™ Perfect-It™ Pasta polerska
-1 do polerki mimosrodowej

= 3M™ Perfect-It™ Futro polerskie do
polerki mimosrodowej, 5, Coarse,
& 5" (130 mm) lub 6" (150 mm)

— 3M™ Perfect-It™ Futro polerskie do
E polerki mimosrodowej, 5, medium,
& 5" (130 mm) lub 6" (150 mm)

3M™ Perfect-It™ Gabka polerska do
polerki mimosrodowej, 5, medium,
5" (130 mm) lub 6" (150 mm)

S
k 3M™ Perfect-It™ Polerka
mimosrodowa, 15 mm lub 21 mm
#

3M™ Perfect-It™ Ultramiekka
Sciereczka polerska wysokie]
jakosci

3M™ Perfect-It™ Aerozol do kontroli
wykonczenia powierzchni

3M™ Perfect-It™ Mleczko polerskie
do polerki mimosrodowej

> £
—
: 3M™ Perfect-It™ Gabka polerska do
L polerki mimosrodowej 5" (130 mm)

lub 6" (150 mm)

3M™ Perfect-It™ Polerka
mimosrodowa, 15 mm lub 21 mm

3M™ Perfect-It™ Ultramiekka
$ciereczka polerska wysokiej
& jakosci

Aby uzyska¢ dodatkowe informacje, w tym istotne
informacje dotyczace bezpieczenstwa i gwarancji
produktéw 3M, odwiedz: www.3m.pl/aad-info

3M, Finesse-lIt, Trizact, Hookit i Perfect-It sg zarejestrowanymi
znakami towarowymi firmy 3M. Prosimy poddaé recyklingowi.
© 3M 2023. Wszelkie prawa zastrzezone.



